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GRUPG SANVALERG ! Welder Qualification Certificate Pagina/rage: 1 delor 2 SEAS N r SOLDADOR Edicion/Eaition: | 02 JUN-14
CRTLAT S Welder Qualification Certificate Pagina/Prage: 2 delof 2
Designacion/ Designation: EN 287-1 141 P FW 8 S t06 PB ss ml
Designacion/ pesignation: EN 287-1 141 P FW 8 S t06 PB ss ml
Persona u organismo examinador: SEAS, Estudios Superiores Abiertos, S.A.U.
Exarminer or examinig body: Grupo San Valero Ensayos efectuados/Performed tests:
Tipo de ensayo: Resultados del ensayo: Observaciones:
Nombre del soldador/ weider's name: Test type: Test gesults: Remarks:
. iz o Inspeccioén visual (VT), segtin EN 970: Satisfactorio
K N 5 XXX
Identlflcacmr.]/ M./e/ders identification Visual inspection (VT), according to EN 970- (satisfactory)
Fecha de nacimiento/ pate of birth: Inspeccion radiografica (RT), s/EN 1435: WA o
Empresa/company: SEAS Radiographic inspection (RT), according to EN 1435:
Ensayo por ultrasonidos (UT), s/EN 1714: N/A 22
1 s o ] Ultrasonic inspection (UT), according to EN 1714.
ESPG;IfICaCI?n p;;cedlmle;to de so.lf(.ieov d(-::l fabricante: PWPS 141 P FW 8 t05 PB ss ml Examen macrogréfico, segin EN 1321: Satisfactorio 2iprobetas
L/lanu acttjurers wer ;’(’:g /; (oce/ ;//e:‘p ec/t/ca;/a/;./c ” Macroexamination test, according to EN 1321: (satisfactory)
orma de ensayo, 0dI1go/ /esting stanaari oae: -
4 U o UNE EN-287-1:2011 Ensayo de rotura, segun EN 1320: N/A -
Fracture test, according to EN 1320:
Evaluacion de conocimientos/ Job knowledge evaluation : () Aceptable/Acceptable Ensayo de doblado, segiin EN 910: N/A o]
( X) No examinado,/Non examinated Bend test, according to EN 910:
Fechay lugar de la prueba/ Date and place of welding test: 10 de mayo de 2014 Ensayos adicionales: N/A XXX
Other tests:
Zaragoza Notas: N/A: No aplicable
Fecha y lugar de los ensayos/ Date and place of tests: junio-14 , Zaragoza
Condiciones de la prueba/ Test conditions :
Detalles de la prueba: Rango de cualificacién: N© de informe de los ensayos/ 7est report nr. . 14INF1216
Test details: Qualified range.
Proceso(s) de soldeo: 141 141 g
Welding process(es): Soldeo TIG Soldeo TIG Fecha y lugar de emisidn/ pate and place of issue 07/07/2014 , Zaragoza
Chapa (P) o tubo (T): P Validez de cualificacion hasta/ Qualification valid until: 9 de mayo de 2016
. Chapa / Plate
:/,ate o M’: 2 (BW) Jen Anguio (B — P FW: PA+PB
ipo unién: A tope en angulo : = . - - - — -
Joint type: Butt weld (BW) / fillet weld (FW): Union a tope / Butt neld__| W E’;i’l‘iqz';:g?;ef/f’“’;”;”‘” ): Organismo exam'”:dfggi‘g’g’;’/"”g "”"J;b
B : erformed by - roved by :
Posicién de soldeo: PB (2F) s o] oo )%
Welding position. (horizontal vertical)
E: r del o]yl mm): . . A A .
SPpeso de_ aUporich p'rueba, et ) 6 Mayor o igual a 3 mm Fdo.: Luis Carlos Gracia Fdo.: José Manuel Pascual Fito
Test piece thickness, t (mm).
2 o r European Welding Engineer EWE-ES-401 Director Docente
D_lametljo e>_<ter|or del tubo, D (mm): N/A Mayor o igual a 150mm
Pipe outside diameter, D (mm):
cnuects) de ol o ooy | 8929871 B B osn] [Fenovacion e 1 cstcadn por of examinadr ara
Parent metal(s) group(s)- 0,3l = - - P /bp t/7 y d_g tor for the foll g. 6 los dos afios siguientes / Prolongation for approval by the
Tipo de metal de aportacién / designacion: Varilla maciza (S) Varilla maciza (S), tubular con or. iﬁprova AL O sRienator Tor tie joliowing examiner for the following 2 years
Filler metal type / designation. AWS 5.9: ER 308L polvo metalico (M) o nm daleiad 3
Gas(es) de proteccion: _ N Fecha: Firma: Cargo o titulacion: Fecha: Firma: Cargo o titulacion:
Shielding gas(es): 48D = [ (g Sl teccidf inerte Date: Signature. Charge: Date: Signature. Charge:
Soldeo a izqui.erdas .(Iw) oa deret':has (rw): Iw (soldeo a izquierdas) Iw (soldeo a izquierdas) o nov-14
Left-hand welding or right-hand welding. rw (soldeo a derechas) 15
- ] K . may-
Pasgdas multlp'les (ml) o pasada Unica (sl): ml (pasadas miltiples) ml (pasadas mlllll!ples) o Y
Multiple layers or single layer: sl (pasada Unica) nov-15 may-16
Con/sin resanado (gg/ng): o
With/without gouging (99/ng): nov-16
Un lado/ambos lados (ss/bs): ss mb
ss (soldeo por un lado; -
Single side/double side (ss/bs): ( y ) bs may-17
Con/sin material de respaldo (mb/nb): By nov-17 | may-18 | | |
With/without backing (mb/nb).

El presente certificado no podra ser reproducido parcialmente y es aplicable Gnicamente al soldador, cupén y
condiciones de la prueba que se indican. / This certificate can not be partially reproduced and it is only applied at indicated
welder, test piece and test conditions.

Notas: N/A: No aplicable
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