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Designacion/ pesignation: EN 287-1 111 P BW 1.1 B t06 PF nb ng ss ml

Designacion/ pesignation: EN 287-1 111 P BW 1.1 B t06 PF nb ng ss ml

Persona u organismo SEAS, Estudios Superiores Abiertos, S.A.U.

examinador: Grupo San Valero Ensayos efectuados/performed tests:
Tipo de ensayo: Resultados del ensayo: Observaciones:
Nombre del soldador/ weider's name: I — IT"ES\; _’IJ_’;’E'" NS0 Test gesults: Rermarks:
ifi i6 s iontification nspeccion visua , Segun : Satisfactorio o

Identlflcacmr.]/ M./e/ders identification - Visual inspection (VT), according to EN 970- (satistactory)
Fecha de nacimiento/pate of birth: Inspeccion radiografica (RT), segun EN Satisfactorio

. XXX
Empresa/company: SEAS 1435: (satisfactory)

Ensayo por ultrasonidos (UT), segun EN
N/A XXX
W »” - 1714:
Especificacion del procedimiento de soldeo del . o -
. . pWPS 111PBW1Bt6PFnbngssml jul09 Examen macrogréfico, segun EN 1321: /
fabricante: " . ’ i N/A XXX
L. ) lacroexamination test, according to EN 1321
Norma de ensayo/Codigo/ Testing standard/Code : UNE EN-287-1:2004 Ensayo de rotura, segun EN 1320- n I
Fracture test, according to EN 1320:
Evaluacién de conocimientos/ Job knowledge evaluation : () Aceptable/Acceptable Ensayo de doblado, segiin EN 910: N/A ol
( X ) No examinado./Non examinated Bend test, 34¢olfling to EN.910”
Fecha y lugar de la prueba/ pate and place of welding test: o Ensayos adicionales: N/A XXX
12 de julio de 2010 Zaragoza Other tests:

Fechay lugar de los ensay0s/ Date and place of tests: Julio de 2010 Zaragoza

Condiciones de la pruebal/ Test conditions :

Detalles de la prueba:
Test detalls:

Rango de cualificacion:
Qualified range:

Proceso(s) de soldeo: 111 (SMAW) T11 (SMAW) N©° de informe de los ensayos/ 7est report nr. 10INFO731
Welding process(es). Soldeo electrodo revestido Soldeo electrodo revestido
Chapa (P) o tubo (T): P Lugar y fecha de emision/ piace and date of issue: 19 de julio de 2010
: Chapa / Plate . L L
P iate (YR . opal A . Validez de la cualificacion hasta/ Qualification valid unti: 12 de junio de 2012
Tipo de union: A tope (BW) o en angulo BW P BW: PA+PB+PF
(FW): Unién a tope / Butt weld T (D>150mm) BW: PA+PB
Posicion de soldeo: PF (30) Examinadores/Examiner(s) : Organismo examinador/Examining body:
Welding position: (horizontal vertical) T (D>500mm) BW: PF Realizado/ Performed by : Aprobado/Approved by:

Espesor del cupén de prueba, t (mm):

) ) 6 Mayor o igual a 3 mm

Test piece thickness, t (mm): . | . . | LFi
Diametro exterior del tubo, D (mm): A 5 — Fdo.: Luis Carlos Gracia Fdo.: José Manuel Pascual Fito
Pipe outside diameter, D (mm): ayor o igual a mm European Welding Engineer EWE-ES-401 Director Docente
Grupo(s) de metal(es) base: 1.1 11,1.2y1.4
Parent metal(s) group(s): (aceros al carbono) (aceros al carbono) Renovacion de la cualificacién por la Empresa o por su (I 1 1a cualificalOITE el eximinador para
Tipo de metal de aportacion / Revestimientos A, B, RA, RB, RC, i igui 7
d . i NN p EN I1SO 2560-A E42 4 B 42 H5 t;gro;dmr;s;r bpa::e Ig; Glonszzzr;g:;:rn;:f t;EF;ZZZ;WZ los dos afios siguientes / Prolongation for approval by the

esignacion: RRYR sl tﬁ[; 4 ploye 9 examiner for the following 2 years
Gas(es) de proteccion:

N/A N/A
Shielding gas(es): Fecha: Firma: Cargo o titulacién: Fecha: Firma: Cargo o titulacion:
Soldeo a izquierdas (Iw) o a derechas o (sol B0 BEaUetD::) w (soldeo a derechas) Date: Signature: Charge: Date: Signature: Charge:
(rw): a Iw (soldeo a izquierdas) dic-10
Pasadas multiples (ml) o pasada Unica ord sl (pasada tinica)
ml (pasadas multiple) - :
(sh: ml (pasadas multiples) jun-11
an/;ln resahado (99/ng): ng (sin reaR) dic-11
With/without gouging (99/ng): / | jun-12 | I
; 99/ ng jun-

U_n Iac_io/ambo_s lados (ss/bs): ss (soldeo por un lado) ss/ bs |
Single side/double side (5s/bs): o b dic-12
an/;m mate_rlal de respaldo (mb/nb): nb (sin respaldo) jun-13
With/without backing (mb/nb):
Notas: N/A: No aplicable dic-13 | jun-14 | |

SEAS Estudios Superiores Abiertos, C/ Violeta Parra 9 , edificio SEAS 50015 - Zaragoza

El presente certificado no podra ser reproducido parcialmente y es aplicable inicamente al soldador, cupén y
condiciones de la prueba que se indican. / This certificate can not be partially reproduced and it is only applied at indicated






